
 

 

 
           

1. 拆下滑座導螺桿尾端螺絲 
 
 

 
 
 
 

 
          
         2. 輕敲導螺桿托架,讓它與滑座本體脫離 

 
 

威赫科技工業股份有限公司
文字方塊
1. Loosen the screws from the end of cross-feed screw.


威赫科技工業股份有限公司
文字方塊
2. Slightly knock on the cap in order to depart it from the cross-feed screw.




 

 

 
          

3. 將斜度附件本體穿過導螺桿裝到滑座上,注意此時螺絲必須由導螺桿托 
架後方往回鎖 

 
 
 
 

 
 
         4. 鎖上螺絲,讓斜度附件本體跟滑座結合 
 
 

威赫科技工業股份有限公司
文字方塊
3. Insert the main body of taper turning attachment into the cross-feed screw.

威赫科技工業股份有限公司
文字方塊
4. Tighten the screws.




 

 

 
         
        4-1. 螺絲位置 

 
 
 
 

 
         
        5. 鎖上斜度附件後方支架 

威赫科技工業股份有限公司
文字方塊
4-1. The position of screws.


威赫科技工業股份有限公司
文字方塊
5. Lock on the bar.




 

 

 
 
       6. 鎖上夾塊 

 
 
 
 

 
        
       7. 鎖上護蓋(滑座尾端) 

威赫科技工業股份有限公司
文字方塊
6. Assemble the bed clamping bracket.


威赫科技工業股份有限公司
文字方塊
7. Lock on the cover.
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